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Daarnaast geschikt als waterdichte voegmiddel:
c € ¢ Als pleistermiddel voor statische scheuren
¢ Als snelle reparatiemortel voor betonoppervliakken
sc“o':EEE;?b";G'E; :'I::CD. KG
’ mgo;m Technische gegevens:
DILEN 1087004 Basis: 2-comp. epoxyhars
ljm veor bowwdosleinden voor het jmen van moriels en beton Kleuren: grijs
iﬁtﬁiﬁ:ﬁ'ﬁ;ﬁﬁ otV Viscositeif: spachtelconsistentie
\C,’eﬁz"',ﬁngwd{m,e, m"gegef,"n;:;f;ﬁﬂ Dichtheid*: ca. 1,80 g/cm?
s Ongevings- en
ol E%:%ﬁ:;mm T dcon ondergrondtemperatuur:  min. +10°C
Adbesie Cohesicbreuk in befan max. +35°C
el ten bif mox. 80% rel.
et o luchtvochtigheid
P Mengverhouding: 2 : 1 gew.delen
Verwerkingstijd*: ca. 60 min.
. Eoge gectﬁrekzterktek k ﬁ?ﬂezf;lﬁcjlrg:ésremp ' ic;.oog)cmmuren
* Hoge druk- en buigtreksterkte ’ .
. Bes?endig tegen egn groot aantal verdunde zuren, Qverwerkbc:or*; na ca. 16 fot max. 24 uur
logen, betonaantastend water Licht belcstbo*cr : na 48 vur
* Hecht op vochtige ondergronden Doorgehard™: na ca. 7 dagen
. Krimpvrii vithardend * bij +23 °C en 50% rel. luchivochtigheid
* Goede vervormbaarheid bij lage temperaturen Drukbestendigheid: ca. 60 N /mm?
¢ Oplosmiddelvrij (DIN EN 196-1)
¢ Waterdicht tot 5 bar (DIN EN 12390-8) Buigtreksterkte: ca. 30 N /mm?
(DIN EN 196-1)
. Hechtvastheid: ca. 2,0 N/mm?
Toepassing: Woaterdichtheid: tot 5 bar bij 10 mm laagdikte

ASODURK4031 is een thixotrope lijm en pleistermortel

en wordt op verschillende ondergronden in vicer-

conform DIN EN 12390-8

en wandbereik en bovenhandse oppervlakken ASODURK4031 voldoet aan alle vereisten van de norm

toegepast. ASTM C-881 type | en IV, graad 3, klasse B en C.

ASODURK4031 kan worden toegepast als lijm of Reiniging: Gereedschap direct na

p|e|stermorte| VOOT: gebruik Zorgvu|dig met

* Betonplaten ASOROO] reinigen.

* Prefob dekvloerplaten Verpakking: 6 kg verpakking

¢ Prefab betonelementen (b|'|'v. schochfringen) [componenten worden in

* Het lijmen van metalen, keramische tegels of afgestemde mengverhouding
kunststoffen geleverd.)

* Lijm voor ASO-Tape-3000
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Opslag:

Vorstvrij, koel en droog,
2+10°Ctot +25°C, 24
maanden, in originele gesloten
verpakking, aangebroken
verpckking direct verbruiken.

Opmerking:

Bi] ops|ogfemperc1turen |Gger
dan +10°C kunnen de
A-componenten evt. vitharden.
De toestand is omkeerbaar.
Na een opslag van de
A-componenten boven +25 °C
(ca. 72 vur) kan het product
weer zonder enige beperking
worden gebruikt.

Ondergrond:

De te verwerken oppervlakken moeten

¢ Droog, stevig, draagkrachtig en slipbestendig zijn

* Viij zijn van loszittende en hechtingsverminderende
stoffen

* Beschermd zijn tegen achterwaartse vochtinwerking

Ondergrondvoorbereidingen moeten overeenkomstig
DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. worden uvitgevoerd.

Afhankelijk van de geschiktheid van de te bewerken
ondergrond moeten geschikfe processen, zoals biiv.
hogedrukwatersiralen, frezen, kogelstralen, slijpen, efc.
worden gebruiki, waarmee een gestructureerd, open
poreus oppervk]k wordt bereikt.

Overeenkomsﬁg de desbetreffende ondergrond moet er
aan de volgende criteria worden voldaan:
Cementgebonden opperviakken:

¢ Kwaliteit van het beton: ten minste C 20/25
minstens EN 13813

¢ Kwaliteit van de dekvloer:

CI-C25F4
Hechtvastheid: 2 1,5 N/mm?
leeftiid: minst. 28 dagen

* Kwaliteit van het pleisterwerk: minst. P Illa/P lllb
Hechttreksterkte: ca. 0,8 N/mm?

* Resivochtgehalte: < 4% (CM-methode)

Metaalhoudende opperviakken:
¢ Reinheid stoaloppervlak: minst. SA 21/

Verwerking:

Component A (hars) en B [verharder] worden in
afgestemde mengverhouding geleverd.

Het B-component wordt aan het Acomponent
toegevoegd. let op dat de verharder zonder resten
achter te laten vit de bus loopt. Het mengen van

de beide componenten moet met een geschik
roerapparaat bij ca. 300 omw./min. (bijv. boormachine
met roerwerk) worden uvitgevoerd. Daarbij is hef
belangrijk dat ook vanaf de zijkanten en vanaf de
bodem wordt geroerd, zodat de verharder ge|i|'kmoﬁg
waordt verdeeld. Fr moet zo |ong worden geroerd fof
het mengsel homogeen (sluiervrij] is; mengtiid ca. 3
minuten. De materiaaltemperatuur moet bij het mengen
ca. +15 °C zijn. Het vermengde materiaal niet it

de leveringsbus verwerken! De massa in een schone
mengbak gieten en nogmaals zorgvuldig roeren.

Applicatie/verbruik

(Lijmmortel):

ASODURK4031 wordt op de voorbereide ondergrond
met een froffel, gladspaan of vertande spoan
aangebracht en gelijkmatig, overeenkomstig de situatie,
verdeeld.

Minimum dikte lijmlaag: 2,0 mm

Verbruik: ca. 1,6 kg/m? per mm loagdikte

Bij het lijmen van betonelementen (schachtringen) moet
na het samenvoegen van de afzonderlijke betondelen
overfollige lijm zorgvuldig worden verwiiderd.

Bij gebruik van ASODUR-K4031 als gietmortel is het
verdichten van de aangebrachte massa vereist om holle
ruimtes te vermijden.
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Belangrijke aanwijzingen:

* SCHOMBURG-producten worden meestal in
dw.z. in op elkaar afgestemde mengverhoudingen
geleverd. Bij leveringen in grote verpakkingen moeten
deelhoeveelheden met een weegschaal worden
afgewogen. De gevulde componenten aliijd grondig
roeren en pas daarna met het tweede component
mengen. Dit geschiedt met een geschikt roerwerk,
bijiv polyplan/ronderoerkorf of gelikwaardig. Om
mengfouten uit te sluiten, wordt in een schone emmer
en opnieuw gemengd. De mengsnelheid moet ca.
300 omw,/min. zijn. Let erop dat er geen lucht wordt
ingeroerd. De femperatuur van de componenten moet
minimaal +15 °C bedragen. Dit geldt ook voor de
eventueel bij te mengen vulstoffen, bijv. zand. Het
mengen van de vulstoffen gebeurf nadat de beide
vloeibare componenten zijn vermengd. Vervolgens
het compleet aangeroerde materiaal rechtstreeks op
de voorbereide ondergrond canbrengen en direct
conform de gegevens in de technische merkbladen
zorgvuldig verdelen. Voor applicaties met het
aanbrengen van een roller adviseren wij het gebruik
van een kortharige nylonvachiroller {6 mm) met
een polyamide structuuroverirek of gelikwaardig.
l-component producten moeten altijd véoér gebruik
grondig worden geroerd.

* Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstijd.
lagere temperaturen verlengen de verwerkings- en
vithardingstijd. Het materiaalverbruik wordt ook
verhoogd bij lage temperaturen.

* Kleuren: Gering kleurverschil, veroorzaakt door
verschillende productbatches en schommelingen
in de grondstof zijn onvermijdelijk. Bij
coatingswerkzaamheden dient dit in acht te worden
genomen.

Afgrenzende oppervlakgedeeltes moeten worden
vitgevoerd met dezelfde productiebatch (heizelfde
chargenr van de geleverde verpakking) worden
uitgevoerd.

* De hechting van de afzonderlijke lagen onderling
kan door inwerking van vocht en verontreiniging
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tussen de afzonderlijke arbeidsgangen aanzienlijk
worden verstoord. Coatingswerkzaamheden vereisen
een ondergrondtemperatuur van ten minste 3 °C
boven de dcuwpunﬁemperctuur.

¢ Als tussen de afzonderlijke arbeidsgangen een
|c1ngere chhﬂiid optreedt of als met vloeibare
kunstharsen reeds behandelde opperviakken na een

langere periode opnieuw moeten worden gecoat,
moet het oude oppervlak goed worden gereinigd
en grondig worden geschuurd. Vervolgens moet
een volledige, poriénvrije nieuwe coating worden
aangebracht.

A Kunsthorsproducten en opperv|c1k—vei|igheidssystemen
moetfen na applicatie gedurende 4-6 uur worden
beschermd tegen vochﬁgheid (biiv. regen, dooiwater).
Vocht zorgt voor een witte verkleuring en/of een
plakkerigheid van het oppervlak en kan fot verstoring
bij de vitharding leiden. Verkleurde en/of klevende
oppervlakken moeten bijv. door schuren of stralen
worden verwijderd en opnieuw worden verwerkt.

¢ De aangegeven verbruikshoeveelheden zijn
berekende gemiddelde waarden zonder
toevoegingen voor de ruwheid en de zuigkracht
van oppervlakken, niveau-egalisatie en
resimateriaal in de vaten. Wij raden een berekende
veiligheidsbijtelling van 10% aan bij de berekende
verbruikshoeveelheden.

* Toepassingen die niet duideh’ik in dit technisch
infoblad worden vermeld, mogen pas na
ruggesprc:ck en 5chriﬂe|iike bevesﬁging mel resp.
door de technische service van SCHOMBURG
worden uitgevoerd

« Uitgeharde produciresten kunnen worden afgevoerd

volgens afvalcode AVV 150106.

Geldig EG-veiligheidsblad in acht nemen.
GISCODE: RE 1

Opmerking

De vermelde technische inlichtingen zijn het resultaat van
onze beste ervaring. Het gebruik van deze inlichtingen kan
in geen enkel geval aanleiding geven tot verantwoordelijk-
heid van onzentwege. Wij wensen de gebruiker slechts te
documenteren over de verschillende toepassingsmogelijk-
heden van onze producten. Wij kunnen nochtans niet
aansprakelijk worden gesteld door eventuele mislukkingen
bij gebruik. In geval van twijfel gelieve ons te raadplegen.
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